ELEKTRA

Elektra bilgisayar firması  bilgisayar  üretip satan bir firmadır. Bu firma, Ocak ayında teslim edilmek üzere aldığı bilgisayar siparişlerinin son montaj  işlemlerini  Firuzköy'deki tesislerinde gerçekleştirecektir. Son montaj  işlemleri aşağıdaki faaliyetlerden oluşmaktadır:

1) Metal kasayı montaja (sabit disk ile disket sürücünün yerlerini) hazırlama (6 dak)

2) Ana üniteyi (motherboard) kasaya monte etme (3 dak.)

3) Ana ünitenin elektrik bağlantısını yapmak (3 dak.)

4) Ana işlemciyle birlikte diğer işlemcilerin ana üniteye montajı (1 dak.)

5) Grafik kartının yerleştirilmesi (1 dak.)

6) Disket sürücüsünün takılması, kontrolu ve elektrik bağlantısının yapılması (6 dak.)

7) Sabit diskin takılması, kontrolu ve elektrik bağlantısının yapılması (3.5 dak.)

8) İstenen özelliklere göre ana ünitenin ayarlanması (2.5 dak.)

9) Monitor ile grafik kartı arasında uyum sağlanması (0.5 dak.)

10)  Sistem ayarlarının yeniden gözden geçirilmesi ve son şeklini alması (2   

       dak.)

11)  Metal kasasının kapatılması ve şirket logosunun yapıştırılması ( 3 dak.)

12)  Ambalajlama (3.5 dak.) 

Firma bir günde 48 bilgisayar montajını tamamlamayı planlamaktadır. Çeşitli nedenlerle bir günde 48 dakika üretime ara verilmektedir. Montaj hattı bir günde 8 saat çalışmaktadır.
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Firma bir günde 48 bilgisayar montajını tamamlamayı planlamaktadır. Çeşitli nedenlerle bir günde 48 dakika üretime ara verilmektedir. Montaj hattı bir günde 8 saat çalışmaktadır.

ÇÖZÜM:

Konumsal ağırlık:

İlk olarak öncelik diyagramı oluşturulur.






             Üretken zaman

çevrim zamanı ( c ) =   _________________  = (480-48)/48 = 9 dak./ürün

 


           Üretilmesi gereken




                   Miktar



  Toplam montaj zamanı x  Üretilmesi 

                                       Gereken   miktar

 
nt=___________________________________=(35 x 48 )/432=3.88   
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              4 iş  istasyonu

Daha sonra öncelik matrisi oluşturulur:
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Konumsal ağırlıklarına göre işlemler sıralanırsa:
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Son olarak yukarıdaki konumsal ağırlıklandırma ve öncelik sırasına göre işlemler istasyonlara atanırlar.
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Kapasite Kullanım oranı hesaplandığında



   Teorik iş istasyonu sayısı                       3.88

U=__________________________ x 100 = ________x100= %97

Gerçek iş istasyonu sayısı
                   
   4
          Veya



    Toplam üretim Zamanı

U=__________________________________ x 100

     Gerçek iş istasyonu sayısı X Çevrim zamanı


            35


             = __________ x 100 = % 97,22
                    4 x 9
En uzun işlem:
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U = 3.88/4 x 100 = % 97

Veya 


U=35/(4x9) x 100 = %97.22
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